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Process for decorating ski with mat and shiny zones- includes steps of covering up 
surface with shiny varnish and spraying zones of this with fluid contg. abrasive 
particles 
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Abstract of FR2696649 

The process includes covering upper decorated surface of 
ski (1 ) with a shiny varnish that is then reticulated. A pulsed 
jet of fluid which contains abrasive particles is sprayed on to 
the surface. This is sprayed on parts of the surface (A) and 
the other parts are masked and it only affects the layer of 
varnish. 

The fluid is sprayed with air under a pressure of 1-4 bars and 
pref. 2.5 bars and the spray can move along the ski. The 
particles are white carborundum which have an average size 

between 20 and 200 micrometers. 

ADVANTAGE - The process ensures that the mat and shiny 
zones stay on the ski surface and do not get degraded by 
friction or extreme temperatures. 
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Proc6d6 pour ddcorer un sici. 

fe^ Ce proc§d6 de decoration d'un ski consists: 
-de mani^re connue, d recouvrb- la surface sup^rieure 

d6cor6e d'un ski (1) d'un vemis brillant que I'on r^bcute; 
- puis, k projeter sur cette surface un jet de fluide puIsS 

charge de particules abrasives, pour affecter seulement en 

surface la couche brillante vemie sans la traverser. 
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L'invention pallie ces inconvenients, Elle vise un precede qui 
permet d'abtenir de mani^re fiable, 6conoinique et esthetique une 
succession de zones mates et de zones briilantes sur des surfaces de skis 
d^cor§s. 

Ce procedS pour decorer un ski se caract^rise en ce qu'il oonsiste : 

- de mani^e connue, k recouvrir la surface d^cor^ d'un ski d'un 
vemis transparent briUant que Ton reticule ; 

- puis, k projeter de znani&re localisSe sur ces surfaces un jet de fluide 
puls^, charg^ de particules abrasives, pour affecter seulement en surface la 
coucke brillante vemie sans la traverser. 

En d'autres termes, Tinvention consiste, apr&s avoir recouvert le 
decor du ski d'une ou plusieurs couches de vemis brillant sur une 
6paisseur d'environ un dixi&me de millimetre, k projeter sur les zones 
que Ton desire rendre mates, un jet de particules abrasives. On obtient de 
la sorte des skis d^cores presentant des zones mates et des zones briilantes, 
la frontifere entre ces zones n'etant pas dairement ddfinie, et presentant 
des degrades inherent k la dispssion des particules abrasives. 

n est en outre possible, aprfes avoir recouvert le decor du ski d'tme 
couche de vemis brillant, de masquer les zones que Ton desire conserver 
briilantes, puis de sabler leg^ement la surface decoree pour matifier les 
zones non masquees, et enfin d'enlever les masques provisoires. On 
obtient de la sorte des skis decores presentant tme succession de zones 
mates et de zones briilantes decorees, dans lesquelles les frontiferes sont 
franches. Ce precede se prete particuliferement k des operations continues, 
done automatisees, et est ainsi economique. 
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La figure 2 est ime representation schemafique du ski aprfes sablage, 

De manifere connue, on prepare un ski sur lequel on appose un 
decor. Le ski (1) ainsi d^cor^ regoit sur sa surface sup6rieure une couche 
5 de vends transparent et brillant, que Ton reticule, de manifere connue, 
par exemple par passage dans un four, 

Le ski ainsi obtenu est ensuite sounds k un jet de particules abrasives 
dirig^e par une buse (2), sous ime pression typique de 2,5 bars. La buse est 

10 susceptible de se deplacer le long du ski, et par exemple sur im trajet 
limits A- L'action de ce sablage induit la transformation du vernis 
transparent, qui de brillant devient mat au niveau de cette zone A.- 
Neanmoins, compte tenu de la dispersion desdites particules abrasives en 
sortie de buse, ime zone E. de la surface superieure du ski est egalement 

15 soumise k leur impact. Toutefois, les particules atteignant cette zone sont 
moins nombreuses qu*en A, et surtout, leur quantity de mouvement, et 
partant leur pouvoir abrasif est plus faible. On obtient de la sorte im 
d6grad6 du caract^e mat de la face superieure du ski de la zone A ^ la 
zone C la zone S. / aux contours npn definis, presentant am aspect 

20 interm^iaire. 

Dans une variante de Tinvention non representee, on positionne en 
des lieux definis de la face sup§rieure du ski (1) d^]k revgtue de vernis 
transparent et brillant des masques provisoires, typiquement realises en 
25 films en mati^re plastique ou par des plaques en aluminium de forme 
determinee. On soumet alors la zone decouverte de ce ski audit jet de 
particules abrasives, qui induit au niveau des zones non protegees par le 
ou les masques une transformation de la couche de vernis, lui conferant 
im aspect mat. 

30 On obtient alors un ski dont la surface superieure est decoree, mais 

qui presente sur cette surface une succession de zones mates et de zones 
brillantes. 
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1/ Proc6de de decoration d'lm ski caracterise en ce qu'il consiste : 

- de mani^e connue, k recouvrir la surface superieure decoree d'un 
ski (1) d'un vemis brillant, que Von reticule ; 

- puis, k projeter sux cette surface un jet de flxiide pulse charg^ de 
particules abrasives/ pour affecter seulement en surface la couche brillante 
vemie sans la traverser, 

2/ Procede de decoration d'un ski selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'aprfes depot et reticulation du vernis sur la surface 
superieure du ski, on masque provisoirement des zones preferenttelles de' 
la dite surface cjue Ton desire conserver brillantes, puis on projette sur 
celle-d des particules abrasives, et enfin on retire les nxasques provisoires. 

3/ Proced6 de decoration d'lui ski selon Tune des revendications 1 et 

2, caracterise en ce que la projetction des particules abrasives est effectuee 
avec de Tair sous une pression comprise entre 1 et 4 bars (10^ et 4.10^ 
Pascals)- 

4/ Procede de decoration d'un ski selon Tune des revendications 1 k 

3, caracterise en ce que les particules abrasives sont constituees par du 
corrindon blanc de granulometrie moyeime comprise entre 20 et 200 
micrometres. 



